
From FAST to SERIES

Ihre innovative Kleinserienfabrik

Bosch Pellet Drucker – 1 Jahr Alpha. Was nun Beta?
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• Der technische Weg zum Materialverarbeitungswunder

• Materialcommunity und der Weg zur Wahrheit
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Ziele des Meetings



technische Weg zum Materialverarbeitungswunder

Alpha-Maschine Status:
• Oberfläche Acromid nicht i.O. 

• Oberfläche PA6 GF30 unteres Mittelmaß

• Mechanische Eigenschaften/Werte 

(Kerbschlag, Bruchdehnung in z) bei Acromid 

sehr weit unten.

• Für neue Materialien nicht „offen“ genug

• Stützmaterialentfernung durch die 

Materialeigenschaften erschwert (Logisch)

• Beworbener/ Angekündigter Bauraum 420 x 

420 x 420mm nicht anwendbar

• Slicerabstimmung mit Produktionssoftware

 „stark“ Fehlerbehaftet

• Jobabrüche bei hohen und/oder massiven 

Bauteilen

• Materialwechsel dauert zu lang. (1-1,5h)

• Wildes reinigen vor „Auftanken“



• Beta-Maschine Status:
• Oberfläche verbessert

• mit Heizring Vor-/Nachteile

• dadurch Layeranhaftung verbessert 

• mit 2 Extrudern für Stützmaterial

• Bauraum max. anwendbar

• Softwareänderung ein Quantensprung

• Pellettansport verbessert

• Entleerzeiten und Menge reduziert

• siehe folgende Bilder
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Alpha-Maschine Status:
• Oberfläche Acromid nicht i.O. 

• Oberfläche PA6 GF30 unteres Mittelmaß

• Mechanische Eigenschaften/Werte 

(Kerbschlag, Bruchdehnung in z) bei 

Acromid sehr weit unten.

• Für neue Materialien nicht „offen“ genug

• Stützmaterialentfernung durch die 

Materialeigenschaften erschwert (Logisch)

• Beworbener/ Angekündigter Bauraum 420 

x 420 x 420mm nicht anwendbar

• Slicerabstimmung mit 

Produktionssoftware

 „stark“ Fehlerbehaftet

• Jobabrüche bei hohen und/oder massiven 

Bauteilen

• Materialwechsel dauert zu lang. (1-1,5h)

• Wildes reinigen vor „Auftanken“



Beta:
• Oberfläche 

• mit Heizring 
Vor-/Nachteile

• dadurch 
Layeranhaftung 
verbessert 

• Aber 
„Christbaum“

• mit 2 Extrudern 
für 
Stützmaterial

• Softwareänder
ung ein 
Quantensprung

• Pellettansport 
verbessert

• Entleerzeiten 
und Menge 
reduziert

      

technische Weg zum Materialverarbeitungswunder



• Es wird suggerriert:

• Stand heute:

PA6 GF30, TPE, PA6 GF25 FR, HIPS…

• Wichtiger ist:

 

„der Weg zur Wahrheit“

. Der Maschineneinsteller

. Verfahren=Spritzguss
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Material Community
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