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From FAST to SERIES

lhre innovative Kleinserienfabrik

Bosch Pellet Drucker — 1 Jahr Alpha. Was nun Beta?
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* Der technische Weg zum Materialverarbeitungswunder

* Materialcommunity und der Weg zur Wahrheit
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technische Weg zum Materialverarbeitungswunder

Alpha-Maschine Status:

* Oberflache Acromid nicht i.O.

* Oberflache PA6 GF30 unteres Mittelmaf3

* Mechanische Eigenschaften/Werte
(Kerbschlag, Bruchdehnung in z) bei Acromid
sehr weit unten.

« FUr neue Materialien nicht ,,offen” genug

« StUtzmaterialentfernung durch die
Materialeigenschaften erschwert (Logisch)

« Beworbener/ Angekindigter Bauraum 420 x
420 x 420mm nicht anwendbar

» Slicerabstimmung mit Produktionssoftware

,Stark” Fehlerbehaftet

« Jobabriche bei hohen und/oder massiven
Bauteilen

« Materialwechsel dauert zu lang. (1-1,5h)

* Wildes reinigen vor ,Auftanken®
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Alpha Maschine Status: « Beta-Maschine Status:

Oberflache Acromid nicht i.O. e Oberflache verbessert
* Oberflache PA6 GF30 unteres Mittelmal3
 Mechanische Eigenschaften/Werte

(Kerbschlag, Bruchdehnung in z) bei

* mit Heizring Vor-/Nachteile
 dadurch Layeranhaftung verbessert

Acromid sehr weit unten. * mit 2 Extrudern fur Stitzmaterial

« Fiir neue Materialien nicht ,,offen“ genug « Bauraum max. anwendbar

« Stltzmaterialentfernung durch die « Softwarednderung ein Quantensprung
Materialeigenschaften erschwert (Logisch) . Pellettansport verbessert

« Beworbener/ Angeklindigter Bauraum 420
X 420 x 420mm nicht anwendbar

« Slicerabstimmung mit
Produktionssoftware

,stark“ Fehlerbehaftet

« Jobabriche bei hohen und/oder massiven
Bauteilen

 Materialwechsel dauert zu lang. (1-1,5h)

« Wildes reinigen vor ,,Auftanken*

 Entleerzeiten und Menge reduziert
« siehe folgende Bilder
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technische Weg zum Materialverarbeitungswunder

Beta:

e Oberflache

* mit Heizring
Vor-/Nachtelle

« dadurch
Layeranhaftung
verbessert

« Aber
,Christbaum*

* mit 2 Extrudern
far :
Stutzmaterial

« Softwareander
ung ein
Quantensprung

 Pellettansport
verbesser

 Entleerzeiten
und Menge
reduziert
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* Eswird suggerriert:

Originalmaterial
* Stand heute: Uber 10.000 verschiedene Granulate
PA6 GF30, TPE, PA6 GF25 FR, HIPS... stehen Dir zur Verfugung, die Du
nach und nach in Dein Portfolio
* Wichtiger ist: aufnehmen kannst. Mit dem Bosch

Pellet Printer sind Deinen

der Weg JUr Wahrheitu Druckmoglichkeiten praktisch keine
77

Grenzen gesetzt. Mit den weltweit

sehr guten Verfugbarkeiten (dem

Der Maschineneinsteller bewahrten Spritzguss sei Dank)
. _ kannst Du drucken, was Du willst,
. Verfahren=Spritzguss wann Du willst.
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VISIO K (Kunststoff) VISIO M (Metall)

Auftragsmanagement VISIO BASIC: x R ufl l | nS I An I Auftragsmanagement
< ® @ ®

Jennifer Geiselmann Evelyn Siegle

JG@visiotech-gmbh.de cnc@visiotech-gmbh.de
+49 (0)7152 766 350-17

+49 (0)7152 766 350-27

Sergej Gerdt
SG@visiotech-gmbh.de
+49 (0)7152 766 350-23

Auftragsmanagement VISIO SERIES:

Daniel Bechtel
DB@visiotech-gmbh.de
+49 (0)7152 766 350-22

VISIO P (Projekt):

3D-Scan + Engineering
Projektleitung:

Dominik Schlau
DS@visiotech-gmbh.de

Bjorn Weber o
| +49(0)7152 766 350- 15

BW@visiotech-gmbh.de
+49 (0)7152 766 350-18

Betriebsleitung: VlSlOTECH GmbH Geschiftsfithrer

Alexander Polte ppa.

. . M.Sc. Stephan Sterzl
: e Riedwiesenstr.
‘L AP@uvisiotech-gmbh.de 7 MAIL@visiotech-gmbh.de
P s “) 71229 Leonberg
i R 0)E 52 Fak ot 2 www.visiotech-gmbh.de +49 (0)7152 766 350-16
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