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/Willkommen bei KISTERS

20 Jahre Installationsbasis

3D-Drucker
Beratung, Vertrieb und Service
Kompetenz und Erfahrung

Installierte professionelle
3D-Drucklosungen
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/DAS BESTE AUS 2 WELTEN - PSLA

MATERIAL
EIGENSCHAFTEN

“Um mit

3D-DRUCK HEUTE

REPRODUZIER-
BAUTEIL BARKEIT

PROZESS

SICHERHEIT

xkre EINFACHE

Wir brauchen BTSN ((c
immer
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/DAS BESTE AUS 2 WELTEN - PSLA

PRODUKTIVITAT

MATERIALEIGENSCHAFTEN

BAUTEILQUALITAT

PROZESSSICHERHEIT

REPRODUZIERBARKEIT

EINFACHE HANDHABUNG
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- Schelle Druckgeschwindigkeit unabhdangig von der Stickzahl im Bauraum

- Werkstoffe getestet nach Prifnormen inklusive Langzeitstabilitat
- spritzguss-dhnliche Kunststoffteile

- sicheres Druckergebnis beim ersten Druck

- Gleiche Bauteilqualitédt unabhéngig von der Lage im Bauraum / vom Drucker

- End-to-End L6sung, geringe Ristzeiten, geringe Personalbindung
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/DAS BESTE AUS 2 WELTEN - PSLA

Photopolymerdruck

4

Riissiges W :
Photopolyrer Energie Bautel
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/DAS BESTE AUS 2 WELTEN - PSLA

SN

BAUTEILQUALITAT

PROZESSSICHERHEIT

REPRODUZIERBARKEIT

@
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/DAS BESTE AUS 2 WELTEN - PSLA

PRODUKTIVITAT

MATERIALEIGENSCHAFTEN

EINFACHE HANDHABUNG
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/DAS BESTE AUS 2 WELTEN - PSLA
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/DAS BESTE AUS 2 WELTEN - PSLA

,Das Beste aus beiden Welten*
(Figure 4 & SLA)

Kombiniert die Produktivitdt und die High Performance
Materialien von DLP mit der Genauigkeit vom SLA.

GrofRer Bauraum
242 x 265 x 300mm

Small Footprint

Kleine Anforderungen an die Aufstellumgebung
Passt durch eine Standardtire

Figure 4 Material Library
Hochleistungsmaterialien der FIG4 Systeme

Dual-rail Recoating System
Robust und prazise fir den industriellen Einsatz

Schneller und einfacher Materialwechsel
VAT auf Rollen Materialwechsel in 5 Minuten
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Dual HD Projektoren

Bis zu 5x fschneller als konventionelle Laser gestiitzte Systeme

—_—
—

—

(»)1

Material Zufuhr System
Per Hand oder automatisch

Ferntuberwachung
Integrierte Kamera

Robust
Entwickelt fur industrielle Produktionsumgebungen

Bis zu 38mm pro Stunde
(Materialabhdnig)

Spritzgussahnliche Qualitat
und erstklassiger Glatte.

Wiederholgenauigkeit
Innerhalb von +/- 100 Mikron

Produktionswerkstoffe
getestet und zertifiziert

Minimale Stiutzstruktur
fUhrt zu minimalen Aufwandin der
Weiterverarbeitung.
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*Druckzeiten sind Material und Auflésungsabhdngig.

IDAS BESTE AUS 2 WELTEN - PSLA Beispiele zeigen die Standard Auflésung und das Material BLK-10

PRODUKTIVITAT

X =58,5mm

X=26,0 mm
y = 26,0 mm y = 64,0 mm
z= 45,5mm z=62,0mm
72 Bavuteile / 2h 29min 12 Bauteile / 3h 19 min 8 Bavuteile / 8h 44 min
2,1 Minuten / Bauteil 22,1 Minuten / Bauteil 65,5 Minuten / Bauteil

Sie mochten lhre eigenen Bauteile bewerten?
Wir kalkulieren und drucken Ihnen KOSTENLOS lhre Bauteile.
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/DAS BESTE AUS 2 WELTEN - PSLA

PRODUKTIVITAT

*Druckzeiten sind Material und Auflésungsabhdngig.
Beispiele zeigen die Standard Auflésung und das Material BLK-10

12Bavteile 3h19 min
16,6 Minuten / Bauteil

Tendenzen:

12 Bavteile / 19h 2 min
95,2 Minuten / Bauteil

12 Bavteile / 15h 20 min
76,7 Minuten / Bauteil

-~ - of -~
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6000 HD
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12 Bavteile / 36h 19 min
181,6 Minuten / Bauteil

12 Bavteile / TTh 29 min
57,4 Minuten / Bauteil

T am

]
RLLEL
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/DAS BESTE AUS 2 WELTEN - PSLA

MATERIALEIGENSCHAFTEN

Eggshell 10 Amber 2890 mpa 89°C Verlorene Formen, Vakuumguss
Flex Black 20 Schwarz X 680 mpa 41°C Produktionswerkstoff - schlagzah
High Temp 300 Amber X X 4300 mpa >300°C Hochtemperaturkomponenten
Pro Black 10 Schwarz X X 2290 mpa 70°C Allroundwerkstoff — schwarz
Rigid Gray Grau X X 2200 mpa 72°C Allroundwerkstoff — grau
Rigid White Weil X X 2200 mpa 65°C Allroundwerkstoff - weiss
Tough 60C White Weild X X 1500 mpa 65°C Produktionswerkstoff - schlagzdh
Tough FRVO Black Schwarz 1300 mpa 66°C Produktionswerkstoff — Flammschutz UL 94 VO
Outdoor Weathering Stability Indoor Aging Stability
o A2 3 o :
g 123:‘ ‘TV“ e ——— b ':': 100% <»f'—’:-‘"'*.;.«',f = »_»_ ;;_,,,—"’
g 60% —\— 5
?357 A 3 45 : g: S0% -
-~ — e . s 0% .
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5 200 am 600 200 = _
E Accelerated Outdoor Weathering Exposure (hr) § &coaiarated indaor Aging Tkne (1)
S —e— RUBLER 654 —s— Iraditional UV Cured Material =o=PIUBLICID i Traditonat UV Glred Materiig
12 Month Expusure 18 Munlh Exposure 3 Year Aging 8 Year Aging
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/DAS BESTE AUS 2 WELTEN - PSLA

20 3D SYSTEMS = B
PSLA 270 —

¥ : i h- L A | ’
PSLA - komplette End-To-End Losung ~
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/BRAND NEW PSLA270 PRINTER

3D Sprint®:

Vorbereitung und Optimierung von CAD-Daten und Verwaltung des Druckprozesses
Typische Funktionen:

o Datenprifung und Reparatur

o Analyse der Druckbarkeit

o Bauraumbestiickung

o Automatisierte und optimierte Stutzstrukturberechnung
o Werkstoffauswahl

o Zuweisung der Bauparameter

o Slicing / Druckdatenerzeugung

o Schatzung von Bauzeit und Materialverbrauch

o Verwaltung von Druckwarteschlangen
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/BRAND NEW PSLA270 PRINTER

PSLA 270

Grofier Baraum (7N Wederhdlgenaigiet
262 % 265 % 300 N inneelbvon+/~ 100

Mkron

— Getestete und
{ ; Hs zu 38 mmpro Stunde ‘\ zertifizierte

"o (Eeridlabhengg Produktionswerkstoffe

0..l‘\

+ Qualitit und erstklass mininelen Aufwand in der

+ Druckt mit einer _ ) )
|_ _-| spritzgussihnlichen % Mnimale Stiitzstruktur fihrt zu
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/BRAND NEW PSLA270 PRINTER

BEREIT FURPSLA ?

Melen Dank fur ihre Aufmerksankeit.

Peter Volz

Telefort 02408 /93 85 336
Email: petervalz@kistersde

e
s g
ma

Besuchen SemchamSand [P
oder

Kommen Se amOl. Apnl in unser
Druckzentrum- PSLALIVE
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/Agenda

* Kurzvorstellung Kisters AG
* PSLA Technologie

* Hauptvorteile
 Anwendungsbeispiele
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